汽车测试仪器及设备开发
项目简介
自主开发了以下软件、仪器、试验装置：汽车整车排放测试主控制系统；发动机排放测试主控制系统；动态信号采集分析处理系统，用于汽车振动、噪声试验等；汽车缓速器性能试验台；汽车转向系统性能试验台；机动车喇叭性能及耐久性试验台；汽车整车性能仿真与优化软件；机动车灯具耐久性试验台；碳平衡法汽车燃料消耗量检测仪。课题获得奖励：汽车整车性能仿真与优化软件获汽车工业科技进步三等奖。汽车整车及发动机排放测试主控制系统获汽车工业科技进步三等奖；碳平衡法汽车燃料消耗量检测仪获市级科技进步二等奖；
性能指标
汽车整车排放测试主控制系统能将整车底盘测功机、分析仪、稀释通道和CVS等系统进行集成，实现对这些设备的集成控制、状态数据采集分析和处理、得到整车排放指标数据、并具备对试验数据的深入挖掘功能，方便整车基于排放指标的系统匹配。
发动机排放测试主控制系统能将发动机测功台架、分析仪、稀释通道和CVS等系统进行集成，实现对这些设备的集成控制、状态数据采集分析和处理、得到发动机排放指标数据、并具备对试验数据的深入挖掘功能，方便发动机基于排放指标的系统匹配。
动态信号采集分析处理系统。具备常规的动态信号时间域、频率域、时频域、幅值域等功能。进一步可根据用户的需求柔性搭建各种用途的基于信号分析处理的性能试验评价系统、测控系统等，包括传感器选型、传感器调理电路的选型或自主开发、AD数模转化、开关量的输入输出、DA模数转换、CAN总线通讯等。
碳平衡法汽车燃料消耗量检测仪基于发动机燃烧前后碳质量平衡的原理，自主设计了排气稀释系统，实现稀释排气流量的精确控制和计量；自主设计了基于NDIR的稀释排气中三种含碳气体成分CO、CO2、HC浓度的精确测量模块；设计并开发了测控软件。可用于汽车、发动机的燃料消耗量和污染物排放性能的检测与评价。
所处阶段
上述自主开发的软件、仪器、试验装置已经有成熟，并有用户在正常使用。
知识产权
上述开发的软件、仪器、试验装置均具有自主产权，可根据用户需要进行相关的二次开发和定制。

纯电动车10000公里可靠性室内模拟试验
项目简介

根据试验场既定强化路面作为本试验的驱动信息，利用MTS320型道路模拟机完成10000公里可靠性室内模拟试验。依据《交通部公路交通试验场（简称通县汽车试验场）汽车产品定型可靠性行驶试验规范》附录A中的相关规定，试验按既定试验场扭曲路乙、石块路丙、石块路乙（小循环两圈）、卵石路乙、砂石路、搓板路丙、石块路丙、长波路的顺序依次行驶，车道每圈里程为8.228公里，因此10000公里可靠性试验需要做1216个循环。
产品性能、指标
纯电动汽车基本技术参数。
纯电动汽车耐久性试验监控位置点。
合作方式
技术服务
辅助泊车控制系统研究与应用
项目简介
研究乘用车的辅助泊车控制系统的技术方案，在指定的车型上安装以验证其研究技术方案的有效性，为进行辅助泊车控制系统批量生产提供技术指导。
主要技术服务内容为：
（1） 辅助泊车控制系统硬件设计需求分析及设计说明书；
（2） 辅助泊车控制系统软件设计需求分析及设计说明书；
（3） 辅助泊车控制系统性能样机功能试验报告；
（4） 辅助泊车控制器硬件BOM表和量产方案说明书；
（5） 辅助泊车控制系统产品功能说明书和车辆改装说明书。
产品性能、指标
指定车型的乘用车一辆,作为硬件设计和安装性能样机进行测试的载体。
辅助泊车系统所需的倒车雷达装置4套。
合作方式
技术服务
油气弹簧的优化设计
项目简介
油气悬架是以油液传递压力，用惰性气体作为弹性介质的一种悬架系统，它以其优越的非线性特性和良好的减振性能能够最大限度地满足工程车辆的要求，使其行驶平顺性和操纵安全性得到提高。
油气悬架的应用已经很广泛，一般都是下列车辆上采用油气悬架：（1）军事特种车辆如轮式装甲车、轮式输送车、轮式坦克等；（2）大型运载车辆如导弹运输车，火箭发射车，卫星运输车等；（3）全地面底盘汽车起重机、轮式挖掘机、铲运机；（4）大型矿用自卸车。
在研或完成项目：车辆自动变速器研制与试验、机场高端消防车驾驶室人机工程学设计、重型半挂车后桥随动转向桥技术
性能指标
油气弹簧活塞直径40-80mm；工作压力16MPa；工作行程（-120，+200）；1.刚度特性:
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2.阻尼特性:
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所处阶段
实验室、小试
代表图片
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车载油气回收装置开发
项目简介
目前我国除了进口轿车采用车载油气回收系统外，国产车型仍采用开放式的结构，即在加油过程及运行过程等仍有相当多的燃油蒸气没有经过炭罐直接排放到大气中。本课题拟研究开发车载油气回收系统（ORVR），它是一种新型汽车排放控制系统，它能够收集加油过程中从油箱中挥发出来的燃油蒸气。
产品性能、指标
与没有装用车载油气回收系统的汽油车相比，可以减少90%的燃油蒸发排放量。根据国外资料介绍，当汽油从加油站加到汽车里的时候汽油的蒸发量大概是1.02g/L,而中国2008年汽油用量大约是6440万吨，由93#汽油的密度为725kg/m3,如果采用车载油气回收装置，经计算一年能够节省下的汽油质量为90604.14吨，折算成汽油的数量约为1.25*108升，按照当时汽油价格6元/L计算，则能够节约7.5*108元。
适用范围及市场前景
适用于轿车上安装，市场年需求量1600万台。

投资条件及成本
所需生产条件：具有机械加工能力的厂家即可生产。成本150元左右。
成果所处研究阶段（实验室、小试、中试、产业化）
已经研制出样机。
拟合作方式（合作共同开发、技术转让）
技术转让，预计技术交易额：15 万元。
知识产权或鉴定及其它情况
已经获得国家发明专利授权2项：一种车载汽油蒸汽的回收装置及回收方法（ZL2008100227043）；车载加油蒸汽回收装置及其燃油液面控制阀与高压泄压集成装置,发明专利（ZL 201010516602.4）。
轿车电磁制动与摩擦制动集成系统
项目简介
现有汽车制动系统采用单片制动盘摩擦制动，不可避免的存在热失效的缺点，频繁或长时间使用会导致制动性能下降甚至是完全丧失制动性能，存在制动安全隐患。
本产品突破现有轿车采用单一摩擦制动的形式，在传统摩擦制动器的基础上创新集成了非接触式的电磁制动器。创新设计的集成摩擦和电磁的双盘片制动盘实现了制动热量的分流，可以避免制动热失效，提高了车辆的制动安全性能。
产品性能、指标
电磁制动器预期提供25%至30%的摩擦制动器的制动力矩，实现电磁制动和摩擦制动的单独作用与联合作用。
适用范围及市场前景
适用于普通轿车和电动轿车。

投资条件及成本
所需生产条件：具有电机生产能力的厂家即可生产。成本1000元左右。
成果所处研究阶段（实验室、小试、中试、产业化）
实验室样机。
拟合作方式（合作共同开发、技术转让）
技术转让，预计技术交易额：20万元。
知识产权或鉴定及其它情况
已经获得国家发明专利授权5项：轿车轮边电磁缓速器及其控制方法（ZL 200910030014.7）、一种永磁制动与摩擦制动相组合的制动器及制动方法（ZL2011101134989）、一种电磁和摩擦复合盘式制动器及制动方法（ZL201110083620.2）、汽车用混合型涡流缓速器（ZL200910213025.9）、磁制动与摩擦制动结合的混合制动器及工作模式切换方法（ZL201110183841.7）。
汽车辅助制动装置的研究与开发
项目简介
随着汽车的技术进步，现代汽车发动机功率已经比过去增加了2～3倍，汽车的行驶速度大幅度提高,这意味在同样的制动条件、同样的时间内，现代汽车的制动器要产生更多的热量，要承受更多的热负荷。然而现在的车辆制动器虽经多方面改进，如加宽制动鼓和摩擦片的尺寸，改变摩擦片材料配方，鼓式制动改为盘式制动等，但都无法从根本上解决问题。受空间尺寸的限制，现有车轮制动器的散热能力始终是有限的，其制动性能最多仅比原来提高1.2倍。频繁或长时间制动后，温升过高不可避免，制动负荷过大的问题更加突出。若这些制动负荷全部由行车制动系统来承担,就会造成制动鼓和制动摩擦片过热,从而造成制动效能下降,甚至制动能力完全消失,也使制动摩擦片和制动鼓的使用寿命大大缩短,使汽车的使用和维修成本上升。为解决该问题,必须在汽车上加装辅助制动系统。
辅助制动装置的作用是在不使用或少使用行车制动器的情况下,使车辆行驶速度降下来或保持稳定,减缓车辆行驶速度，增强车辆的安全性。在辅助制动装置中用以产生制动力矩并且对车辆起到缓速作用的部件称为缓速器。现代车用缓速器主要有发动机缓速器、液力缓速器和电涡流缓速器、永久磁铁缓速器等。车用电涡流缓速器是一种商用汽车用新型辅助制动装置。缓速器的作用是在不使用或少使用行车制动器的情况下,使车辆行驶速度降下来或保持稳定,减缓车辆行驶速度，增强车辆的安全性，具有延长制动系寿命的功效。

本项目建立了完整的车用电涡流缓速器设计理论和方法；提出了电涡流缓速器电磁场、温度场和流场分析方法；开发了电涡流缓速器智能无级控制技术；提出了车用电涡流缓速器性能试验评价方法，研制了电涡流缓速器模拟试验台，开发了具有自主知识产权的9种型号的系列电涡流缓速器和2种永久磁铁缓速器产品，已经获得国家发明专利授权20项和实用新型专利6项。
项目创新点：（1）提出了异型顺排园拄绕流强制散热结构，设计了一种新型转子盘风道结构，强化了转子盘风道的散热效果，降低了转子盘温升。（2）利用数值分析方法研究电涡流和永磁式缓速器三维电磁场分布，可以减少漏磁通，提高缓速器单位质量的制动力矩。（3）发明了“一种制动力矩可分档的车用永久磁铁式缓速器”专利技术，通过改变永久磁铁工作的磁极组数，设置若干制动档位，使永磁式缓速器根据车辆实际情况的需要提供大小不同的制动力矩。此技术为国内外首创。（4）发明了“一种水冷式自发电电涡流缓速器”专利技术，开发了自励式电涡流缓速器。（5）针对车用电涡流缓速器的使用特点和欧标R13法规的要求，开发了电涡流缓速器专用试验台，试验台采用转动惯量可调节的飞轮组专利技术，结构简单。（6）发明了辅助制动装置与整车行车主制动系统联合控制技术，进一步提高汽车制动安全性能。
电涡流缓速器产品主要性能指标(依型号不同)：缓速器重量50kg～260kg；制动力矩520N·m～3300 N·m；适用车型吨位：5t～50t。适用于重型卡车、大中型客车、豪华旅游客车和城市公共汽车上安装。

世界上许多国家交通法规已将缓速器作为商用车的必备系统。随着国内对汽车行驶安全性的重视，缓速器将在我国的大、中型客车、货车上得到广泛的应用，有着广阔的产业化前景。至2013年底，全国机动车数量突破2.5亿辆，汽车保有量达到13700万辆，其中全国大中型客车数量达249万辆，货车数量达2016万辆，其中若有百分之十选装缓速器，仅大、中型客车和重型货车市场对缓速器的年需求量为227万台。相应的缓速器控制系统的市场需求量巨大。
国家标准GB7258-2012《机动车安全运行技术条件》已经于2012年5月1日颁布，标准规定：车长大于9m的客车的所有车轮均应装备盘式制动器及使用子午线轮胎，主要在山区道路行驶的应装备缓速器或其他辅助制动装置；总质量大于12000kg的货车主要在山区道路行驶的还应装备缓速器或其他辅助制动装置。关于缓速器或其他辅助制动装置的使用规定将于该标准颁布后第25个月后强制执行。
项目理论研究内容填补了国内对汽车辅助制动技术研究的空白，打破了国外公司在缓速器设计技术方面的封锁。
项目获奖情况
项目“永久磁铁形式缓速器关键技术研究与产品开发”获得2009年中国汽车工业科技进步三等奖；项目“车用电涡流缓速器研究与开发”获得2005年中国汽车工业科技进步三等奖；2005年江苏省科技进步三等奖。
国家发明专利授权情况
自励式缓速器驱动控制器及其控制方法（ZL200910032563.8）、一种分级控制永磁式缓速器（ZL200510037966.3）、轿车轮边电磁缓速器及其控制方法（ZL 200910030014.7）、一种电涡流缓速器用智能控制驱动器及其控制方法（ZL200810019627.6）、一种汽车主制动器与缓速器联合控制器及控制方法（ZL 200710022250.5）、一种带水冷系统的自励式缓速器（ZL 200810243194.2）、一种电磁和摩擦复合盘式制动器及制动方法（ZL201110083620.2）、汽车用混合型涡流缓速器（ZL200910213025.9）、电涡流缓速器及发电/起动集成系统与控制方法（ZL201010106900.6）、轨道车辆磁轨涡流缓速器（ZL200910213024.4）、一种双转子盘式自励式缓速器及其控制方法（ZL201010516737.0）、一种电再生发动机缓速器及其控制方法（201010516533.7），等。
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车用自励式电涡流缓速器产品开发
项目简介
自励式电涡流缓速器是在现有的汽车制动系统中增加的一套辅助制动装置，在制动过程中可以将汽车的动能通过电磁作用转化成热能，从而提高了汽车的制动性能，并减少了制动摩擦衬片的损耗，降低了汽车的使用和维护成本。
相对于普通的电涡流缓速器，自励式电涡流缓速器具有以下特点：（1）缓速器具有自发电功能，无须增加或加大汽车发电机和蓄电池；（2）重量轻，体积小，安装时对底盘和相关部件的改动要求小；（3）安装简单，无须找正调整，无须固定支架；（4）故障率低，维护简单。
产品性能、指标
制动力矩500～2000Nm，自重48～70 Kg适用车型吨位：5t～20t。
适用范围及市场前景
适用于中、大型客车和货车，年市场需求量50万。

投资条件及成本
所需生产条件：具有电机生产能力的厂家即可生产。成本6000元左右。
成果所处研究阶段（实验室、小试、中试、产业化）
实验室。
拟合作方式（合作共同开发、技术转让）
技术转让，预计技术交易额：15万元。
知识产权或鉴定及其它情况
有发明专利证书：一种带水冷系统的自励式缓速器（ZL 200810243194.2）；一种双转子盘式自励式缓速器及其控制方法（ZL201010516737.0）。
新能源汽车馈能型底盘
项目简介
在项目经费资助下，开发了一种新能源汽车馈能型底盘，其结构示意图如图所示。
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馈能型底盘包括馈能悬架系统、再生制动系统、复合储能系统，复合储能系统由超级电容和蓄电池组成；馈能悬架系统的结构由电机取代传统油液减振器获得，通过控制电机的作动力实现隔振和回收悬架振动能量的效果；再生制动系统实现汽车制动时的动能转化为电能进行存储；馈能悬架系统和再生制动系统均通过整流器/逆变器接入公共直流母线，实现与复合储能系统能量的传递。
馈能型底盘同时回收的振动能量和制动能量转化为电能通过公共直流母线储存到复合储能系统。公共直流母线吸收以发电机模式工作的电机产生的电能，并将吸收的电能供给需要耗能的电机，当回馈到直流母线的能量大于其余电机消耗的能量时，多余的能量通过复合储能系统进行存储；当回馈的电能不能满足耗能电机的能耗时，再由复合储能系统提供电能。DC-DC变换器实现电路功率的调节，整流器/逆变器满足电机不同工作模式（发电机/电动机）的需求。控制器根据采集到的传感器信号综合分析各个子系统的馈能性能和动态性能，判断其能耗情况，并对公共直流母线进行状态监督，协调直流母线向各并行子系统的传递能量，同时对复合储能系统进行能量管理，协调蓄电池和超级电容分配给直流母线的能量，使蓄电池和超级电容处于最佳工作状态，保证复合储能单元长期高效运行。当复合储能系统电量充足，且公共母线仍有多余的能量回馈时，接通能耗电阻，消耗多余的电能，防止直流母线过载。
产品性能、指标
本成果目前拥有三项授权发明专利、三项受理发明专利申请。
适用范围、市场前景
适用于有意引入馈能型底盘提高汽车续驶里程和能源利用率的新能源汽车。
投资概算
配套软硬件设备，额度：200-500万元。
合作方式
技术转让, 技术交易额面议。
镁屑安全回收利用技术

项目简介

镁化学性质活泼，目前镁屑的回收利用不仅烧损严重，而且存在极大的安全隐患。本项目开发了一种安全回收利用镁屑的技术方法，并可以进一步提高镁合金材料的品质。该项技术已经获得授权国家发明专利2项。

产品性能、指标

采用本项目技术回收利用的镁屑，金属镁的收得率达到90%以上，回收过程安全、可靠，回收得到的镁合金材料力学性能不低于同类合金材料。

适用范围、市场前景

    适用于生产各种镁合金锭材或零部件的企业，如作为压铸镁合金锭，或者做成手机外壳、汽车方向盘等。
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投资概算

150~300万元

合作方式

技术转让
锂离子电池关键材料
项目简介

锂离子电池作为新一代的清洁、环保、可再生二次能源，由于具有能量密度高、工作电压高、循环寿命长以及自放电小等诸多优点，被广泛应用于便携式电子设备中，并且有望在电动汽车、航空航天、医疗器械和军事国防等尖端科技领域得到大规模应用。特别是能源和环境危机产生以来，“十二五”规划纲要相应的提出“节能减排”的目标，电动汽车已被提高到实用化议程。这为锂离子电池尤其是动力电池的大规模开发应用提供了广阔的前景，这同时也迫切要求锂离子电池的能量密度和功率密度得到进一步提高。
正、负极材料作为锂离子电池的关键材料，其性能直接影响到电池的综合性能。早在1980年，Goodenough的研究小组就提出LiCoO2可作为正极材料。随后，Sony公司在1991年成功地将锂离子电池商品化，该电池采用LiCoO2为正极材料，石墨为负极材料。LiCoO2具有电压高、可逆性好、比能量大、充放电效率高等优点，并且其生产工艺简单，易于工业化生产，因此它目前仍是最主要的商业化锂离子电池正极材料。石墨材料由于其特殊的层状结构，良好的导电性和润滑性，且石墨的化学性质稳定，嵌/脱锂电位低，嵌/脱锂过程中的体积变化小(<10 %)，理论比容量较高(372 mAh/g)，也一直被认为是理想的锂离子电池负极材料。

尽管LiCoO2早已商品化，但是其仍有诸多不足，如实际容量偏低、热稳定性不好、抗过充电性能差，存在安全隐患。石墨由于存在比容量偏低，快速充放电易析锂，且易发生有机溶剂共嵌入等缺点，严重限制了电池性能的进一步提高。因此，近年来开发替代LiCoO2和石墨的新型正、负极材料备受瞩目。

本项目负责人在2009.09-2014.06年期间就读于中南大学，并直接或间接参与了锂离子电池正负极关键材料的制备。工作后继续从事锂离子电池正负极材料、石墨烯的制备及性能研究以及有色金属资源的综合利用，特别是硅负极材料电化学性能得到了显著的改善，这为硅负极和石墨烯材料在我国的应用奠定了良好的基础。
产品性能、指标

硅负极的特点如下：

（1）电化学性能优异，首次可逆比容量(600 mAh g-1，容量保持率高。
（2）具有优异的可加工性能

（3）生产成本较低
适用范围、市场前景

主要适用于锂离子电池材料领域。

硅负极因为具有较高的理论比容量、合适的嵌/脱锂电压平台、安全性能优于石墨且成本低、环境友好，因此被认为是极具潜力的下一代锂离子电池负极材料，具有非常广阔的市场前景。
太阳能电池光伏组件外观、电致发光测试、

自动分析一体机
项目简介

晶硅光伏组件生产完成之后，必须经过外观检测，以确定是否有虚焊、碎片、异物等外观缺陷。一般而言，外观检测都是人工完成，具有工作烦累、容易出错等问题。

晶硅光伏组件还要经历电致发光（EL）测试，以确定是否有裂纹、黑芯片、硅片杂质缺陷、电极缺陷、片源不一致等问题。一般而言，这部分的检测都在设备中进行，目前的设备只能得到整个组件的EL测试图像，需要人工针对该图像进行缺陷分析，强烈依赖于检测人员的技术能力和责任心。

本产品是晶硅光伏领域专家与机器视觉公司合作开发，将晶硅光伏组件的外观检测、EL测测合于一体，并开发了专用测试软件，内嵌知识库，用于自动标示缺陷区域、判断缺陷类型，并根据大数据计算，预测组件的效率和寿命等参数。

产品性能、指标

产品的性能如下：

（1） 自动检测组件中每一片晶硅太阳能电池的外观，并标示出问题电池片的位置、缺陷区域；

（2） 可以得到整个晶硅光伏组件的EL图像，标示出缺陷电池片；

（3） 自动检测组件内每一片晶硅太阳能电池的EL图像，并标示出问题电池片的缺陷区域，自动分析缺陷类型； 

（4） 根据光伏组件的EL图谱，自动预测组件效率、寿命等参数。

适用范围、市场前景

适用于晶硅光伏组件生产厂。目前国内还没有这样的一体设备，也没有智能分析的软件，因此前景广阔。
航空用新一代镍基高温合金及其单晶叶片

项目简介

项目目标产品是航空用新一代镍基高温合金及其单晶叶片，基于国际先进的超纯净熔炼和镍基单晶涡轮叶片制造技术，广泛应用于航空发动机领域。以江苏省优秀科技创新团队为依托，以国际合作为桥梁，以国家急需、国际前沿为宗旨，通过产学研联合，瞄准航空发动机用单晶高温合金涡轮叶片生产的国际先进水平，以国产大飞机项目为导向，实现具有自主知识产权的航空发动机用镍基单晶高温合金涡轮叶片生产共性关键制造技术突破。本项目所开发的航空用新一代单晶叶片具有在高温度下拥有优异综合性能，适合长时间在高温下工作，能够抗腐蚀和磨蚀，长寿命等特点。

本项目已拥有单晶叶片生产相关的壳型（芯）制备、单晶生长控制等方面的授权发明专利10件左右。

产品性能、指标

1、高性能镍基高温合金中氧、硫含量均小于0.001％；

2、单晶叶片小角度晶界小于6°；

3、单晶叶片成品率达到30％以上。

适用范围、市场前景

近年来，波音、空中客车、中航工业集团、罗•罗等公司曾分别发布了对中国民航市场未来20年发展态势的预测：中国民用飞机市场呈现强劲增长态势，发展潜力巨大。在这样的市场环境下，中国大飞机产业快速发展已经成为必然趋势。本项目产品市场需求前景广阔。随着项目产品的市场开拓以及继续增加项目产能，项目产品的市场份额将逐年增加。
高速超塑性ZrB2/2024Al复合材料
项目简介

铝基复合材料具有高比强度、高比刚度以及高耐磨损性能，相比传统单一材料强度更高、更轻、更耐磨，是一种应用前景广阔新能源材料。然而，由于复合材料内部含有大量的增强颗粒，使得其综合性能大幅提升的同时，导致材料塑性变差，后续成型加工变得困难，尤其是复合材料焊接成型，难以形成形状复杂的结构零部件，成为铝基复合材料零件化有待于突破的一大瓶颈。

上世纪90年代初，日本研究人员率先开发出了SiC/6061Al高速超塑性铝基材料，其塑性延伸率可达200%以上，报道最高延伸率为918%。这种新型高速超塑性铝基复合材料，兼具了传统铝基复合材料的高强高韧高耐磨性能方面外，最突出的优点是具有高速超塑性，可进行超塑成型技术加工。在第八届超塑性国际会议上，日本和瑞士等国的汽车公司介绍了用超塑成形方法生产的大型铝合金覆盖件，为超塑成形在汽车工业中的应用开辟了前景。美国航天局利用超塑性制造碳化硅铝基复合材料涡轮发动机，据报道已进入地面试车阶段。美国DWA公司采用超塑性成形技术生产含体积分数为20%-65wt.%SiCp的6063铝合金复合材料自行车架，改善了自行车的骑行性能，这种自行车年销量已达5万辆。此外，由于超塑性铝基复合材料成型后仍具有很高的强度，因此，在医学上可用作生物性材料制作的矫形用的支架，如颈椎、脊椎外伤后的内固定支架，既轻巧又坚固。

产品性能、指标

ZrB2/2024Al复合材料的成分、组织和性能等特点如下：

（1）制备合成特点：采用熔体直接反应合成，无需特种设备，投资少，所用原料均为工业用混合盐原料，生产成本较低。

（2）组织特点：ZrB2增强颗粒分布均匀（约占2-5%vol），大小在10μm以下，基体铝晶粒细小，所以具有优异的超塑性能。

（3）性能特点：硬度变化范围大（HBW 40-65）；高强度(σb  (200MPa)；塑性好( 延伸率δ>100%)，应变速率高（ε×10-2s-1）；高耐磨性（优于2系铝合金）。

（4）工艺特点：超塑性成形的流动应力可降低10-100倍，对模具的损耗大大减小，可在吨位较小的设备上成形较大的工件；成形后的工件不存在硬化引起的弹性残余应力，尺寸稳定，抗腐蚀能力强,屈服强度和疲劳强度等机械性能都有显著的提高；应用超塑性成形可以一步成形出形状复杂的工件，尺寸精度一般可以达到LT8-10级，表面粗糙度可达到Ra0.2-0.8，一般无需后续研磨或抛光等表面加工，大大节约了材料。

（5）加工特点：一次性成型，简化了加工工序，实现了净成形，由于所成形的工件晶粒可细化到12-16级，故具有良好的力学性能。由于工件成形时工作应力小，模具寿命可提高3-6倍，甚至10倍以上。由于超塑成形没有回弹，加工偏差一般都小于3.5‰，公差与精密机加工相近；尤其符合全世界倡导的绿色环保加工的要求。

适用范围、市场前景

采用超塑成形技术可以制造轿车的车身、覆盖件、活塞等，使轿车( Bugatti EB110) 重量减轻一半，大大降低了油耗与排放。例如，用铝基复合材料制造的刹车盘，与铸铁件相比重量减轻50-60%。随着低温、高应变速率超塑变形研究以及塑性加工技术的不断突破，将给超塑铝基复合材料的发展带来巨大的推动力，给社会生产带来更大的经济效益。
高效持久的新型纳米银基/石墨烯抗菌材料
项目简介

Ag纳米颗粒具有优异的抗菌及杀菌性能，且具有广谱性及无抗药性。石墨烯是近年来最热门的材料之一，可以作为载体制备纳米复合材料，广泛应用在光电，电池，生物，医学等众多领域。对比目前Ag抗菌材料的载体如沸石，二氧化硅等来说，石墨烯具有独特的二维结构，其高的比表面积，稳定的物理及化学性质，可以优化Ag基纳米颗粒的生长，控制其形貌尺寸，从而获得性能优异的复合材料。其独特的二维结构以及界面性能使其可以组装成不同应用环境的器件，因此具有广泛的适用范围和广阔的应用前景。重要的是，石墨烯还具有良好的生物相容性，是抗菌材料最佳载体之一。近年来，石墨烯基三维多孔气凝胶是开发石墨烯应用的主要方向之一，将Ag基抗菌材料与石墨烯组装成三维多孔气凝胶材料，可以实现对水体及空气的深度净化。

产品性能、指标

Ag/石墨烯复合材料：以Ag为单位时，Ag NPs-GE复合材料的MIC为10 ppm。 MBC为2.5 ppm，并且10 ppm的Ag NPs-GE复合材料可以在3 h杀死全部的大肠杆菌。Ag/AgCl/石墨烯复合材料：1 ppm，1.5 h杀死全部大肠杆菌，10 ppm，2.5 h内杀死90 %的金黄色葡萄球菌。该性能远远高于现有的纳米银基复合材料的抗菌及杀菌性能

适用范围、市场前景

纳米银基/石墨烯三维多孔气凝胶材料为主，其可以用于深度净化水体及空气。此外，根据石墨烯独特的二维结构及界面性能，该技术根据使用环境不同，还可以开发出填充粉体，柔性薄膜，涂层，防腐剂填充物，临床伤口处理：如新型创可贴等产品，因此具有广阔的适应范围。

超声电弧焊接技术
项目简介

本项目成果主要针对颗粒增强铝基复合材料电弧熔焊接头中焊缝晶粒粗大、颗粒增强相偏聚等问题，以及氧化物弥散强化（Oxide dispersion strengthened，ODS）高温合金TIG焊过程中焊缝晶粒粗大及气孔等问题，通过超声频脉冲电源与弧焊电源并联耦合，获得超声电弧，对焊缝熔池直接施加超声振动作用，从而细化焊缝晶粒，改善气孔问题。同时利用电弧超声产生的空化作用将贴附在颗粒表面的气体、氧化层和杂质等清理干净，改善增强相颗粒在基体中的分布情况。

电弧超声可以去除待焊表面的氧化膜，通过超声波的弥散作用可以改善进入到焊缝中的增强相颗粒分布，以提高接头质量。电弧超声实现了“电弧不仅作为产热机构，同时作为超声发射机构”。项目组在研究工作中解决了超声与电弧的耦合问题，采用超声频脉冲电源与等离子弧焊接电源及TIG电源并联耦合，将电弧直接作为激励源的负载，克服了耦合频带受限制和衰减等问题，提高了电弧与超声之间的耦合效率。利用超声电弧技术，成功实现了对颗粒增强铝基复合材料的原位合金化焊接，获得了增强相分布均匀、力学性能满意的焊接接头；同时还对ODS高温合金进行了超声电弧TIG焊接研究，解决了焊缝中经常出现的气孔问题，并细化了焊缝组织，从而提高了ODS合金焊缝接头的力学性能。

超声电弧焊接技术的研究和推广应用，将为解决焊缝气孔问题、细化晶粒方法、改善颗粒增强相分布提供技术支持。

本项目负责人在2008.1~2013.12期间分别在“超声等离子弧原位合金化焊接颗粒增强铝基复合材料研究（国家重点实验室基金项目）”、“ODS钢超声电弧原位合金化焊接机制研究（国家自然科学基金面上项目）” 资助下完成了对颗粒增强铝基复合材料及ODS高温合金材料的超声电弧焊接研究，为超声电弧焊接技术的推广应用奠定了良好的基础，并获得了两项国家发明专利。
产品性能、指标

（1） 改善了颗粒增强铝基复合材料熔化焊接头中颗粒分布状态，接头抗拉强度得到显著提高，如图1所示。
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（a）施加30KHz的电弧超声            （b）施加40KHz的电弧超声
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（c）施加50KHz的电弧超声          （d）施加60KHz的电弧超声

图1 不同频率电弧超声作用下的焊缝组织SEM图
（2） 有效地解决了ODS高温合金熔化焊焊缝中的气孔问题。如图2所示
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（a）未采用超声电弧焊接
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（a）超声激励电流5A              （b）超声激励电流10A
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（c）超声激励电流20A             （d）超声激励电流30A

采用超声电弧TIG焊与常规TIG焊相比，其焊缝接头抗拉强度得到明显提高，表1是ODS合金接头拉伸性能的比较。

表1  ODS合金焊缝拉伸性能
	激励电流（A）
	未加超声
	5A
	10A
	20A
	30A

	抗拉强度（MPa）
	410
	478
	525
	610
	597


适用范围、市场前景
适用范围：铝合金、铝基复合材料、ODS合金等易出现焊接气孔及焊缝晶粒粗大的材料的熔化焊。

市场前景：铝基复合材料具有比强度高、比模量高、耐高温、耐磨损等优点，ODS合金是具有高温力学性能、高温抗氧化和抗腐蚀性能好等优势，但两者的应用受到其焊接性问题（增强相分布不均匀及气孔问题等）的制约。超声电弧焊接技术的研发将为铝基复合材料及ODS合金的推广起到促进作用和技术支持，具有广阔的市场前景。

高耐磨型锌铝合金

项目简介

锌铝合金具有优良的机械性能、耐磨减磨性能、良好的铸造性能和加工性能，合金的熔点低，熔化所需能耗低，制造成本低，成型简便且无污染。目前，用锌铝合金代替铜合金制造轴瓦、轴套、蜗轮、滑块等耐磨件，产生了良好的经济效益和社会效益。我国是世界上锌资源最丰富的国家，储存量占世界总储量的31%，不仅能满足国内的需求，还可大量出口。而铜、锡资源相对紧缺，以锌代铜有可贵的经济和社会效益。企业在采用锌铝合金时，不仅降低了生产成本，更提高了产品质量，所以开发锌铝合金具有广阔的前景。

目前，所研制的锌铝合金塑韧性较低。用其制造的滑动摩擦零部件往往因发生断裂致使其使用寿命低于铜合金，难于广泛推广应用，成为制约锌铝合金推广应用的瓶颈。因此，研制具有较高力学性能的锌铝合金，尤其是提高其摩擦磨损性能，拓展其应用范围，制造出服役工况较差的零部件，使其达到生产实际的要求,实现节能减排的目标,具有重要的学术意义和应用价值。

本项目负责人近年来一直从事提高锌铝合金性能方面的研究工作，通过提高合金中铝含量，并添加合金化元素Ni、Ti、Mn，以及通过机械振动作用，制备出一系列的锌铝合金。研究了合金的凝固组织、摩擦磨损性能的变化情况，旨在改善合金组织，提高合金的力学性能及在高速重载下的耐磨性，为拓宽锌铝合金应用领域提供了一些思路。

产品性能、指标

 锌铝合金的成分、组织和性能等特点如下：

（1）成分特点：锌铝合金主要元素为Al、Zn、Cu、Mg，其他合金化元素为Ni、Ti、Mn，因此生产成本较低。

（2）组织特点：锌铝合金是典型的软基体上散布着硬质点的材料，其中富铝的α相较软，富镍相、富钛相、富锰相较硬，能够承载外加载荷，所以锌铝合金具有优异的耐磨性能。

（3）性能特点：硬度较高（120～150HB）；抗拉强度高(430～550MPa)；高耐磨性（等于或优于铜合金），适当提高铝含量耐磨效果更佳；良好的减震性能和抗腐蚀性能。

（4）工艺特点：可铸造成型，熔炼工艺简单，耗能低。

（5）加工特点：可进行常规机械加工和精密机械加工。

适用范围、市场前景

锌铝系列合金在建筑五金、矿山设备、工程机械、运输机械等方面都取得了许多成功的应用经验，其中应用最多的是代替部分青铜、黄铜制作耐磨零件和模具，代替锌基合金制作壳体、薄壁零件和阀门等。锌铝系列合金零件的使用寿命一般为铜合金的1～3倍，而铸件成本仅为铜合金的40%～60%，具有显著的经济效益。

吡啶甲基胺衍生物
项目简介
本项目研发了一类新型甲基胺衍生物的合成方法。主要特点如下： 1， 发明一种硅胶活化的方法， 获得一种催化活性高的催化剂，该方法可提高现有硅胶的附加值；2，运用市场易得的原料，在活性催化剂作用下，制备系列高附加值的吡啶甲基胺产品。 3，我们发明的合成工艺路线具备， 污染小 ，生产成本低的特点， 在市场上具有很强的竞争力。
吡啶甲基胺类化合物是一类重要的医药中间体和抗肿瘤药物制备的原料药。吡啶甲基胺衍生物在药物研发，金属离子解毒，及医学诊断试剂的制备等方面具有广泛的 运用前景， 市场范围较大。
产品性能、指标
产品性能稳定，溶液中长期放置不分解。本成果目前拥有两项授权发明专利。
适用范围、市场前景
适用于医药诊断试剂研发和生产企业。可开发成MRI诊断试剂、药物研发过细胞成像MRI对比试剂。进一步可研发成系列不同靶标的MRI诊断试剂。
投资概算
预计投资 5-10万元。产品制备所需的原材料均是国内生产的普通化工原料，而且在国内市场上极易得到。
合作方式
技术转让, 技术交易额面议。
多功能线粒体荧光成像剂
项目简介
一种新型线粒体靶向性荧光成像剂可用于细胞内铜离子的检测。该成像剂微溶于水， 具有良好的脂溶性和细胞渗透性， 较低的细胞毒性的特点，它在溶液中显示浅黄色，在590 nm 有较强的荧光发射，能进入HepG-2 细胞显示绿色荧光成像（如图）。此外，该化合物在溶液中能与铜离子形成1:1的络合物， 而导致荧光显著变化，可用于活体细胞中在其它金属离子存在的情况下检测Cu2+， 铜离子检测限度达到0.01µM。 金属铜离子在体内聚集，是产生神经退行行疾病的重要因素，细胞内铜离子检测具有重要的意义。该检测试剂反应迅速，是一种很好的检测系统。已完成制备工艺，本成果目前拥有二项受理发明专利申请。
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图：a, 细胞成像； b, MitoTracker  Red F 细胞成像， C， 成像剂与MitoTraracker Red F 叠加的成像图。
产品性能、指标
可取代目前市场上线粒体成像剂MitoTracker Red F，但MitoTracker Red F只能用于细胞内的成像， 而本成像剂还具备细胞内铜离子检测的功能， 是一种新型多功能成像剂。
适用范围、市场前景
    适用于有意开发医学诊断、生物、食品检测试剂盒的生产企业。也可用于药物研发过程细胞成像剂线粒体标记。
投资概算
常规化学反应釜，额度：2-5万元。
合作方式
技术转让, 技术交易额面议。

肿瘤靶向型磁共振成像剂
项目简介
本项目研制了一种新型线粒体靶向性荧光成像剂 。新的成像剂为临床运用的磁共振成像剂MnDPDP的改构型化合物，相比MnDPDP具有如下特征：1，已经得到纯品，合成线路清析，可重复。2，有一定的肿瘤靶向性，（如图所示）3，锰成像剂的另一个重要特征是毒性较低： 一次注射10mg/KG 且连续注射9天后小鼠体重有增加，精神状态良好。4，新的锰成像剂能提高肿瘤的体内成像特性， 可望运用于肿瘤诊断的磁共振成像剂。该锰成像造影剂能运用于：脑肿瘤、血管肿瘤成像和肿瘤凋亡的检测。拥有完整的知识产权。
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	(a) 成像剂注射前
	(b) 成像剂注射后30分钟
	(c)成像剂注射后90分钟


 图 1  成像剂增强的体内肿瘤的磁共振成像 
产品性能、指标
产品性能稳定，溶液中长期放置不分解，稳定性远高于现临床使用的MnDPDP成像剂。本成果目前拥有两项授权发明专利。
适用范围、市场前景
适用于医药诊断试剂研发和生产企业。可开发成MRI诊断试剂、药物研发过程细胞成像MRI对比试剂。进一步可研发成系列不同靶标的MRI诊断试剂。
投资概算
预计投资 100万元，主要用于临床前的动物实验，并申请进入临床。产品制备所需的原材料均是国内生产的普通化工原料，而且在国内市场上极易得到。

合作方式
技术转让, 技术交易额面议。
均匀硫化亚铜（Cu2S）纳米球及其可放大生产技术

项目简介

硫化亚铜（Cu2S）是一种直接窄带隙半导体（Eg = 1.21 eV）材料。由于这一合适的带隙宽度以及其元素构成无毒无污染、地球含量丰富，Cu2S广泛应用于光伏太阳能电池、光电转化领域。已报道的研究证明，Cu2S与CdS组建的复合纳米材料展现出高达5.4%的太阳能转化效率，可望运用于太阳能光伏行业，与多晶硅太阳能电池材料相媲美。本成果利用价格低廉、环境污染少、商业易得原料制备尺寸均一、高结晶的20 nm Cu2S纳米颗粒；同时，制备技术易于扩大生产。

性能指标 

（1）所制备的Cu2S纳米球具有良好的结晶性，尺寸均匀，平均寸尺为20 nm；

（2）原料价格低廉，制备技术环境友好，所需技术设备简单、反应时间短；

（3）可放大生产，目前中试可一次性制备10g以上产品。

适用范围、市场前景：
光伏行业、太阳能电池领域，以及化学试剂生产销售公司
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投资概算
产品生产或技术转让：5-50万元。

合作方式
产品出售或技术转让,交易额面议。

水田自走式高地隙喷杆喷雾机
项目简介
本成果研制水田自走式喷杆喷雾机。该机由底盘结构、动力传动系统、操纵及控制系统、喷施控制系统组成，喷杆高度液压控制，通过中间传动系统设计，采有限元进行

结构强度分析，实现底盘水田高通过性、高强度、轻型化设计。该成果处于中试研究阶段，并申请了专利，授权专利号ZL201210034435.9
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性能指标
1） 配套动力：＞10Kw

2） 工作速度：0.4-1m/s
3） 喷雾量：12-20L/min
4） 喷幅：6-8m
5） 地隙高度：800-1000mm
6） 喷雾量变异系数：±15%
7） 节药农药25%以上。
适用范围、市场前景
适用范围：适合我国水稻种植区域病虫害防治。
市场前景：通过水田高效施药装备的产业化，可以给生产企业和相关行业企业带来巨大的经济效益；我国水稻的病虫草害可以得到有效防治，水稻产量增加，品质得到提升，其经济效益将更加显著，具有广阔的市场前景。
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投资概算
投资条件：了解相关行业。
成本：10万元。 [image: image29.png]
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合作方式 
技术转让, 技术交易额面议。

变量施药技术及装备
项目简介
本项目属于植保机械领域，主要涉及脉宽调制（PWM）间歇喷雾式变量喷施技术、PWM变量喷施控制器和变量施药装备等内容。PWM变量喷施技术通过对喷头电磁阀的开关控制实现喷头的间歇式喷雾，通过对电磁阀控制信号的脉宽调制（即占空比调节）实现喷头平均喷雾流量的调节。PWM变量喷施控制器可输出12路独立可调的PWM 控制信号，分别控制12个喷头，实时检测机组作业速度、系统喷雾压力和系统总喷雾流量，并根据以上信息及各喷头的设定施药量，对各喷头电磁阀的占空比进行动态调控，从而实现各喷头喷雾流量的精确控制。应用PWM变量喷施技术和PWM变量喷施控制器可对传统的喷杆式喷雾机和果园弥雾机进行变量喷施改造，根据实际施药区域和施药量要求，进行喷幅和喷药量的动态调控，并在机组作业速度发生波动时，维持各喷头实际施药量的稳定，从而实现按需施药，并避免出现重喷、漏喷和喷出界问题。
性能指标
经江苏省农业机械试验鉴定站检测，PWM变量喷施喷杆式喷雾机的喷雾流量调节范围为10、喷雾流量控制误差≤±2%、喷药量控制误差≤±2.9%，满足变量施药要求。与国外同类技术相比，本项目在喷雾流量调节范围和喷药量控制精度等方面达到了国外同类产品水平，在喷雾压力独立稳定控制和动态雾量分布均匀性控制等方面超过了国外同类技术水平。
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图1应用本项目技术改造后的喷杆式喷雾机
适用范围、市场前景
该项目可实现按需施药，对节约农药、减少农产品农药残留、保护农业生态环境具有重要意义。该项目可广泛应用于大田植保和果园植保，市场前景广阔。
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投资概算
投资条件：了解相关行业。

成本：[image: image32.jpg]


用于传统喷杆式喷雾机或果园弥雾机的改造，仅需增加成本1~3万元。
合作方式
技术转让, 技术交易额面议。
电动汽车用高功率密度集成电机控制器
项目简介
车用电机驱动系统是新能源汽车、农业大棚作业车的关键技术之一。受车辆空间限制和使用环境限制，车用电机驱动系统比普通电机驱动系统要求更高。车用电机驱动系统要求满足高功率密度(1.2kW/kg)、高效(全速范围的高效率)、高可靠性(环境温度105度)的要求。课题组使用母线支撑膜电容、叠层母排和IGBT设计研发了电动汽车用高功率密度集成电机控制器。
车用高功率密度集成电机控制器采用全数字控制，主要由直流母线支撑电容、直流叠层母排、IGBT、IGBT驱动电路和控制电路组成。控制器设计包括关键器件选型、直流母排设计、驱动电路设计、控制电路设计和机械结构设计，主要涉及寄生电感、EMI、EMC和散热等问题。
该车用电机控制器已经在永磁同步电机上进行了验证，也可用于异步电机驱动系统。
产品性能、指标                      

本电机控制器母线电压260V～380V，功率达90kW，功率密度达5kW/L，控制器效率达96%。
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适用范围、市场前景
适用于有意制造电动汽车电机驱动设备和农业大棚作业车的企业。
投资概算
配套软硬件设备，额度：400-500万元。
合作方式
技术转让, 技术交易额面议。
一种用于髓腔锉切削股骨腔手术的导航设备
项目简介
本成果涉及一种医用导航设备，尤其是一种用于髓腔锉切削股骨腔手术的导航设备。
本成果的有益效果通过采集单元与定位板上的凹槽确定空间的坐标系，通过探棒上的凹槽确定患者股骨髓腔中心线，从而确定骨髓腔中心线与髓腔锉切削导路中心线相对位置关系，并通过调整髓腔锉切削导路，使切削导路中心线尽可能与患者股骨髓腔中心线相重合，提高股骨柄假体一次植入成功率。本成果处于发明专利授权公布阶段
适用范围、市场前景
适用范围：骨科髋关节置换手术髓腔锉切削患者股骨腔松质骨手术导航。市场前景：我国地大物博，医学水准参差不齐，而人们对医学水准要求越来越高，国内“导航手术”需求在不断增加，我国地、市级以上医院都是潜在用户，市场潜力巨大。
投资概算
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投资条件：了解相关行业。
成本：50万元。                            
合作方式 
技术转让, 技术交易额面议。
基于全景视觉技术的机器人伺服定位系统
项目简介
机器视觉技术是一门涉及人工智能、神经生物学、计算机科学、图像处理、模式识别等诸多领域的交叉学科，其主要用计算机来模拟人的视觉功能，从客观事物的图像中提取信息，进行处理并加以理解，最终用于实际检测、测量和控制，目前已经广泛应用在工业和民用领域中。
三维全景视觉检测技术是近年来机器视觉领域研究的热点之一，目前在视觉监控领域、机器人定位、机器人视觉伺服控制等方面得到了应用。现阶段全景视觉检测技术主要围绕运动系统的定位、伺服速度和精度开展研究，江苏大学先进制造与现代装备工程技术研究院通过多年技术积累，在双目视觉立体检测、边缘检测、快速标定以及机器人控制方面取得了很大突破，研发出一套基于全景视觉技术的机器人伺服定位技术及相关软件算法，该技术可应用于机器人立体自动上料系统、机器人焊接、机器人装配、移动机器人、服务机器人等领域。
产品性能、指标
1）检测精度1μm
2）定位精度50μm
3）响应时间10ms
合作方式
技术合作、技术转让
环保用高效耐磨流体机械装备
项目简介
环保用流体机械装备主要包括各种类型的污水处理设备，如污水泵、曝气机和搅拌器等。据资料表明，电耗约占城市污水处理厂直接能耗的60%～90%，而污水泵等作为污水处理环节的主要组成部分，其电耗占据全厂总电耗的19%，是城市污水处理节能的关键设备。这其中的关键是掌握这些装备中的固液两相流动机理是设计的关键。
项目产品，如单流道泵、双流道泵、双叶片泵、搅拌器和曝气机等，已处于小批量生产阶段，并在国内数个污水处理厂得到应用。
在申请3项；已授权1项，专利号：ZL201210074707.8
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性能指标
项目开发的产品各方面的性能指标均优于国家标准要求，尤其是效率平均高6%以上。                                      
适用范围
适用范围
城市污水处理。
投资概算
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投资条件：一般机械加工设备即可。
合作方式
技术开发, 技术交易额面议。
火电厂大型脱硫泵
项目简介
项目组研发的大型烟气脱硫吸收塔循环泵（以下简称：脱硫泵），属于大流量的泵，将叶轮进口处的叶片超长延伸的设计方法可以提高泵的水力性能，降低泵的旋流损失及噪声；在压水室吸入口过流侧面装有耐磨衬板，耐磨衬板由弹性元件自动补偿，当耐磨衬板被磨损坏时，弹性元件推动耐磨衬板前移，自动补偿磨损间隙，减少回流损失，提高泵的效率。可更换耐磨衬板，解决了压水室磨损坏整机报废的问题。
创新地研究出脱硫泵的耐磨耐腐材质。采用先进配方的耐磨耐腐材质，具有极好的耐磨性、耐冲击性、抗蠕变性、抗粘性、耐腐蚀性等优点，用户使用后比美国ITT公司生产的脱硫泵耐磨耐腐效果好，使用寿命提高了25%以上。创新地研究出叶轮轴向位移调节装置，能方便地进行叶轮轴向间隙调节，保持叶轮与压水室耐磨板的间隙，从而使脱硫泵在高效区运行。研究成果总体达到国际先进水平，其中部分指标处于国际领先。
性能指标


流量Q =2500~8000m3/h，扬程H =25~40 m，效率η=85~88%，转速n=450~980r/min。
适应范围、市场前景
大型脱硫泵适用于电厂、石油、化工、矿山等重要行业，脱硫泵的开发及推广应用，对减少火电厂排放的二氧化硫（SO2）污染，治理环境具有重要的现实意义。

雷达液冷磁力泵
项目简介
雷达液冷磁力泵由我校自主开发，现已在陆海空兵种应用。该泵由电机驱动外磁钢转子,通过磁力作用驱动内转子工作，内外磁转子之间由全密封的隔离套隔离，力矩采用无接触传递，从而实现了泵无轴封结构，泵在工作或静止状态下均无泄漏。用于雷达等液体循环冷却系统，输送清洁液体介质。液体介质温度-50°C～150°C。还适用于军工、化工、石油化工、制药、核工业等领域的生产流程，特别是易燃、易爆、有毒、有害、污染环境、危及安全、威胁生命的流体输送。
舰载、车载、陆用等雷达液冷磁力泵，结构紧凑，高可靠性，磁钢隔离套的材料为钛合金，泵体等其他过流部件为1Cr18Ni9Ti。磁钢体为钐钴Sm2Co17，轴套、止推环摩擦面为1Cr18Ni9Ti堆焊合金。泵性能参数为小流量、高扬程。采用新型部分流叶轮，无轴向小间隙要求，轴向力小，在小流量、高扬程范围内具有良好的水力性能。
雷达液冷磁力泵分为GCB型高速磁力泵系列和CJRB型常速紧凑型磁力泵系列。
一、GCB型高速磁力泵系列
GCB型高速磁力泵系列主要用于车载等移动雷达的液冷系统，特点是小流量，高扬程；磁力耦合传动，无轴封，零泄漏；电机高转速，结构紧凑；体积小，重量轻；转子轴向力平衡设计，使用寿命长；采用专用泵设计软件PCAD设计，具有优秀的水力性能。采用400Hz，200V,三相四线制电源，电机为400 Hz专用电机。
GCB型高速磁力泵参数范围是转速7600～7800 r/min，吸入口直径20～50 mm，流量1～15 m3/h，扬程40～90m，泵必须气蚀余量1.5～3 m，介质温度 -50°C～150°C。
二、CJRB型常速紧凑型磁力泵系列
CJRB型常速紧凑型磁力泵用于国定雷达液冷系统等，输送清洁冷却液，温度-50°C～150°C。其特点是小流量，扬程高；磁力耦合传动，无轴封，零泄漏；电机与泵直联，结构紧凑；体积小，重量轻；转子轴向力平衡设计，使用寿命长；机械震动小，噪声低；采用专用泵设计软件PCAD设计，具有优秀的水力性能；采用普通50Hz，380V,三相四线制电源，电机为低噪声专用电机。
CJRB型常速紧凑型磁力泵参数范围是转速 2900 r/min，吸入口直径20～50 mm，流量：1～20 m3/h，扬程：35～80m，泵必须气蚀余量：1～3.5 m，介质温度 -50°C～150°C。

GCB90-70型高速磁力泵               CB70-80型高速磁力泵

雷达液冷磁力泵做振动试验
高速磁力泵振动试验

雷达液冷磁力泵做性能试验
合作方式
技术转让或技术开发，技术交易额面议。

虫草银杏白果保健品生产技术
项目简介
本技术采用三种酶水解银杏白果，获得银杏白果水解液，该水解液中含有银杏黄酮、萜类化合物、氨基酸和肽类、淀粉等活性化合物，其中氨基酸和肽类含量≥1％，淀粉含量≥2%，该水解液通过虫草菌种发酵，发酵液可以直接加工成保健饮品，也可以通过薄膜浓缩后，进一步通过冷冻干燥生产保健食品或胶囊。该产品由于含有虫草多糖、虫草素和虫草腺苷以及萜类化合物因而具有增强机体免疫力，辅助癌症患者的辅助治疗。本成果已经申请专利，专利号为：201110197674.1。
性能指标
（1）保健饮品中虫草素≥15mg/L,虫草腺苷≥3～8mg/L，黄酮含量≥5～10mg/L，银杏内酯≥1～6 mg/L，总萜类化合物含量30～80mg/L, 蛋白质≥60mg/L，虫草多糖≤100mg/L，白果酚酸和氢氰酸不得检出。
适用范围、市场前景
适用范围：肌体免疫低下的中老年和癌症患者以及癌症手术后康复治疗。
市场前景：中国仅糖尿病患者就有3500多万，1亿左右糖耐量异常者，因此市场前景将是非常广阔的。
投资概算
投资条件：了解相关行业。
成本：450万元。
合作方式 
技术转让, 技术交易额面议。

灰树花发酵全米糠和麸皮复合原料生产灰树花多糖保健食品技术
项目简介
本成果应用诱变得到的一株灰树花菌株Grifola sp.CGMCC No.4179，液体发酵米糠和麸皮，得到灰树花多糖保健食品，可用于日常人体保健和肿瘤病人的辅助治疗。该成果的总粗多糖产量可达4.0g/L。成果已取得发明专利授权，专利号：ZL 201010579078.5。
性能指标
目前国内市场上栽培类食用菌多糖提取物类保健品1g大体在25元左右。本成果每升全米糠麸皮发酵液获得的总收益在100元左右，发酵时间在7天左右。粗略估算，每年若生产1千万粒规格为500mg的产品胶囊，需要多糖约5000kg，发酵液体积约为1250m3，每天约需要生产4 m3的发酵液，年产值约为1.2亿元。
适用范围、市场前景
适用范围：保健食品生产厂。
市场前景：米糠麸皮得到高值化转化利用，灰树花多糖保健食品用于日常人体保健和肿瘤病人的辅助治疗，为保健食品开发方向之一。产品价值高，市场前景好。
投资概算
投资条件：具备保健食品生产资质的厂家。
成本：200万元（不含厂房等辅助设施）。
合作方式 
合作开发或技术转让, 技术交易额面议。
酵母降酸与超高压加工技术相结合制备黑莓酒
项目简介
采用一种酵母降酸与超高压加工技术相结合制备黑莓酒的方法。精选优良黑莓品种进行低温发酵，热浸提果渣中的单宁色素，选用低温酸性果胶酶与高效降酸酵母进行同步酶解发酵与同时发酵降酸，接入0.01～0.02%浆果专用低温酸性果胶酶和0.025～0.03%的降酸酵母，其中所述的降酸酵母为啤酒酵母或者果酒酵母发酵温度控制在20～25℃，当残糖降到4g/L以下时，过滤、除渣，得原酒；根据最终产品要求对原酒进行成分调整；调配后的黑莓酒在常温下经0.45μm微孔滤膜，再在300～5OOMPa的高压条件下保持20～4Omin；改善酒的香气和口感，并较好地保留黑莓酒的营养成分及感官品质。专利号： 200910233686.6。
性能指标
（1）可改善黑莓酒的口感、色泽和香气等，并明显缩短果酒后熟时间，提高生产效率。
（2）可不添加二氧化硫，并延长黑莓酒保质期，防止二次发酵。
适用范围、市场前景
适用范围：葡萄酒、果酒等酿酒企业。
市场前景：采用酵母降酸与超高压加工技术相结合制备黑莓酒的工业化技术，解决了黑莓酒口感偏酸和色素风味稳定差的问题，并可缩短果酒陈酿周期，延长黑莓酒的保质期，提高了黑莓酒的附加值，为开发生产高端黑莓酒提供技术，产品市场前景符合现代消费需求。
投资概算
投资条件：了解相关行业。
成本：根据企业情况估算。
合作方式 
技术转让, 技术交易额面议。
金耳多糖的生产技术
项目简介
糖尿病是目前中老年人的常见病和多发病，由糖尿病引起的并发症严重危及人类的生命健康。现有西药类降糖药物难免有副作用，而天然中药类降糖药物大多数降糖不明显，同时受物种资源的限制。而以药用真菌液体培养生产降糖药物则没有上述缺点。本项目以金耳菌种为出发菌株，通过液体摇瓶培养、种子扩大培养和发酵，发酵液经过超滤提取，获得金耳多糖，该多糖具有辅助治疗糖尿病的功效。本技术已授予专利（专利号：200710190177.2）
性能指标
金耳多糖>30%，蛋白质>10%,细菌总数<300cfu/g。
适用范围、市场前景
适用范围：未注射胰岛素的糖尿病患者以及糖耐量异常的亚健康人群。
市场前景：中国仅糖尿病患者就有3500多万，1亿左右糖耐量异常者，因此市场前景将是非常广阔的。
投资概算
投资条件：了解相关行业。
成本：400万元。
合作方式 
技术转让, 技术交易额面议。

金耳银杏白果保健品生产技术
项目简介
本技术采用三种酶水解银杏白果，获得银杏白果水解液，该水解液中含有银杏黄酮、萜类化合物、氨基酸和肽类、淀粉等活性化合物，其中氨基酸和肽类含量≥1％，淀粉含量≥2%，该水解液通过金耳菌种发酵，发酵液可以直接加工成保健饮品，也可以通过薄膜浓缩后，进一步通过冷冻干燥生产保健食品或胶囊。该产品由于含有金耳多糖、萜类化合物因而具有降低血糖，适用于未注射胰岛素病人，同时由于该产品含有血小板活化因子拮抗剂银杏内酯B，因而可用于辅助治疗血栓、急性胰腺炎和心血管疾病，还可用于转移性癌症的辅助治疗，对损伤神经元也有保护作用。本成果已经申请专利，专利号为：201010145686.5。
性能指标
（1）保健饮品中黄酮含量≥5～10mg/L，银杏内酯≥1～6 mg/L，总萜类化合物含量30～80mg/L, 蛋白质≥60mg/L，金耳多糖≤100mg/L，白果酚酸和氢氰酸不得检出。
适用范围、市场前景
适用范围：糖尿病、高血压、中风和癌症患者。
市场前景：中国仅糖尿病患者就有3500多万，1亿左右糖耐量异常者，因此市场前景将是非常广阔的。
投资概算
投资条件：了解相关行业。
成本：400万元。
合作方式 
技术转让, 技术交易额面议。
小浆果深加工技术
项目简介
本项目基于小浆果如蓝莓、黑莓、树莓、桑椹、葡萄等的加工物性与营养保健价值高的特点，运用超高压等非热力加工技术结合现代生物发酵和酶工程技术酿造果酒、果醋和提取功能活性因子等深加工技术。本项目符合目前国家的“三农”政策，项目实施后可延长小浆果产业链，促进小浆果种植业的健康发展，有利果农增收，有很大的社会效益与经济效益。该成果已在镇江国家级科技园进行了转化与推广（www.91gsy.com），拥有独立的知识产权，并申请了相关专利，如：ZL200710190649.4 、ZL200910233686.8和ZL200910031015.3等。

性能指标
（1）运用本专利生产的果酒果醋不含SO2等添加剂，符合 “天然、安全、健康。营养”的现代饮食趋势与消费要求。
（2）本产品经权威检测部门检测，富含花青素、类黄酮、矿物质和有机酸等功能保健成分，长期食用，有利身体健康，符合现代养生理念。

适用范围、市场前景
适用范围：有一定规模的蓝莓、黑莓、树莓、桑椹、葡萄种植基地或原料来源与质量可靠。

市场前景：符合国家“三农”产业政策，有利于蓝莓、黑莓、树莓、桑椹、葡萄等产业健康发展，破解果农增产卖果难不增收难题等。
投资概算
投资条件：了解相关行业。
成本：依生产规模定。
合作方式
技术合作或转让, 具体细节面议。
便携式食品、农产品成分快速检测仪
项目简介
本成果基于生命科学、信息科学和工程科学的多学科交叉的研究，采用近红外光谱分析技术，具有不需要对分析样品进行前处理；分析过程中不消耗其它材料或破坏样品，分析重现性好、成本低等特点，可应用食品、农产品流通和生产过程中品质分析和质量的现场和在线检测。该成果处于中试研究阶段。

性能指标
（1）仪器小巧紧凑,携带方便；通过USB线与电脑连接即可进行检测。
（2）采用不同的检测模型和不同材质和规模的流通池、光纤探头、及专用漫反射附件等，可实现对不同物态（如液体、粘稠体等）不同条件下（高温、高压、和强腐蚀等）样品的在线测量。

（3）样品一般不需要预处理，不需要使用化学试剂或高温、高压、大电流等测试条件，分析不会产生化学生物或电磁污染。
（4）一个样本的检测时间小于2s，可轻松实现现场或在线检测。
适用范围、市场前景
适用范围：应用于食品、农产品流通和生产过程中，实现品质分析和质量控制。例如原料的鉴定，复杂体系的多组分快速分析，快速高效测定其质量参数，杜绝劣质不合格。配以相应的附件，可以实现生产过程在线分析，实现关键点质量控制。
市场前景：目前，精、准、灵、快、便捷、绿色是先进高通量检测技术发展的主要方向，通过快速、准确、实时性检测，实现标准生产、加工、流通的全过程标准化管理可以加强企业在国际市场上的竞争地位。目前该检测技术已成为AOAC，AACC和ICC的标准方法，并在国际食品产业竞争中发挥着越来越重要的作用，其市场容量巨大。 
投资概算
投资条件：了解相关行业。
成本：500万元。
合作方式 
技术转让或技术入股。
利用超高压技术制备发酵果酒的方法
项目简介
采用超高压技术制备不添加二氧化硫的发酵果酒。将果蔬原料经打浆，酶解，过滤后得果蔬汁，按1.7g糖生成1°酒精的换算关系用白砂糖或蜂蜜或浓缩果汁来调整果蔬汁的糖浓度，用柠檬酸或苹果酸调酸度。先采用1OOMPa～600MPa处理5min～20min，再按0.2g/L～0.5g/L接入优良的果酒干酵母，在20℃～25℃条件下主发酵5～7天，然后在10℃～20℃温度下进行后发酵10～15天，酒精度达到设定的要求，残糖低于1g/L，发酵结束得到果酒。果酒经200MPa～500MPa，处理时间20min～60min处理，达到杀菌的目的及加速陈酿的效果，比传统工艺缩短了时间，提高了效率，降低了生产成本。其生产工艺简单，生产成本低，可保证生产的果酒安全性、营养和感官品质。专利号：200710190649.4。
性能指标
（1）生产工艺中不添加二氧化硫，保证产品的“天然、绿色、安全”。
（2）采用超高压物理方法进行果酒杀菌和催陈，提高了生产效率，降低了生产成本，且能较好地保留了果酒的营养功能成分和感官品质。
适用范围、市场前景
适用范围：高端鲜榨果汁和果酒加工企业。
市场前景：用超高压技术加工的果酒产品不添加二氧化硫，果酒产品有安全保证，其营养和感官品质较高，可满足中高端人群需求。
投资概算
投资条件：适合有果汁果酒加工基础，或拟开发高端果酒的企业。
成本：需根据企业生产实际情况估算。
合作方式 
技术转让, 技术入股等，具体面谈。
灵芝银杏白果保健品生产技术
项目简介
本技术采用三种酶水解银杏白果，获得银杏白果水解液，该水解液中含有银杏黄酮、萜类化合物、氨基酸和肽类、淀粉等活性化合物，其中氨基酸和肽类含量≥1％，淀粉含量≥2%，该水解液通过灵芝菌种发酵，发酵液可以直接加工成保健饮品，也可以通过减压浓缩、真空干燥生产保健食品或胶囊。该产品由于含有灵芝多糖、灵芝三萜类化合物因而具有降低转氨酶，保护肝脏，适用于肝炎病人、酒精肝和脂肪肝患者、以及所有从事化工行业的人员预防肝损伤。本成果已经申请专利，专利号为：201110197688.3

性能指标
保健饮品中灵芝酸100～300mg/L,黄酮含量≥5～10mg/L，银杏内酯≥1～6 mg/L，总萜类化合物含量30～80mg/L, 蛋白质≥60mg/L，灵芝多糖≤100mg/L，白果酚酸和氢氰酸不得检出。
适用范围、市场前景
适用范围：肝炎病人、酒精肝和脂肪肝患者、以及所有从事化工行业的人员预防肝损伤。
市场前景：中国仅乙型肝炎病患者就有4000多万，1亿左右肝炎病毒携带者，因此市场前景将是非常广阔的。
投资概算
投资条件：了解相关行业。
成本：500万元。
合作方式 
技术转让, 技术交易额面议。
免脱盐工艺的葵花籽粕活性肽制备新技术
项目简介
本成果创新酶解法制备多肽工艺，在葵花籽粕蛋白提取及酶解环节采用特殊方法，不使用氢氧化钠调节pH值，使得产品多肽中不需脱盐即可直接使用，且产品性能不下降。该工艺可节约脱盐步骤的高额费用，大幅度提高产品生产成本，并提高生产效率。制备过程反应条件温和，可轻松实现规模放大生产。该工艺制备的葵花籽粕产品具有显著的免疫调节作用和降血压作用，用于饲喂原发性高血压大鼠，发现有显著的降血压效果。项目已申请发明专利，专利号：ZL200910184593.0。
性能指标
（1）活性多肽得率40%以上。
（2）葵花籽粕水解肽产品具有免疫调节功能及降血压功能。
适用范围、市场前景
适用范围：蛋白深加工利用、保健食品原料。
市场前景：活性多肽产品是目前非常活跃的市场方向，随着人口老龄化、亚健康状态人群激增等趋势，活性多肽源于天然蛋白、无任何副作用，且具有降血压、增强免疫力等功能保健价值，正受到越来越多人的青睐。
投资概算
投资条件：了解相关行业。
成本：40万元。
合作方式 
技术转让, 技术交易额面议。
一种去阻调距加补风的旋转导向管喷动床粮食干燥装置
项目简介
本项目涉及新型喷动床粮食干燥设备领域，主要用于粮食干燥。采用一种去除启动阻力即去阻和灵活调节导喷距即调距的喷动床结构，独立设计喷动床环隙区粮食的补风结构，融合旋转导向管喷动床直径放大结构，提供一种具有新的干燥特性和操作能力的批式粮食喷动床干燥装置。整个装置相对于现有的喷动床干燥设备，表现出了整体综合创新后具有了新的干燥性能、操作性能和放大能力的优点。本发明装置适用于大麦、小麦、水稻、大豆和玉米的批式干燥。成果已取得发明专利授权，发明专利号ZL 2009 1 0264044.4。
性能指标
新型喷动床的直径为1m-3m，新型喷动床圆柱体部分的高度为6.5m-7m，底部圆锥的锥角为60o，导向管的直径为0.2m-0.4m，新型喷动床圆锥底部喷口的直径为为0.2m-0.4m，补风主管的直径为0.3m—0.4m。批处理一次投料为50吨。
适用范围、市场前景
适用范围：农村地区以村镇为单位的粮食加工站。
投资概算
投资条件：产粮地区的农村集镇。
成本：100万元（不含厂房等辅助设施）。
合作方式 
合作开发或技术转让, 技术交易额面议。
去阻启动喷动床秸秆与煤共催化气化制燃气技术
项目简介
本成果利用去阻启动喷动床为反应器，将生物质秸秆和煤共催化气化，产生燃气，形成了生物质稻草催化水煤气反应低焦油中热值燃气制备工艺，可用于农村地区以村镇为单位的小型气化站的建设。成果已取得发明专利授权，ZL 2009 1 0264047.8。
性能指标
120kg/h的生物质稻草等与煤、碳酸钙和水蒸汽共气化，生成焦油含量低于10mg/m3、热值10-15MJ/m3的农村用燃气。
适用范围、市场前景
适用范围：农村地区以村镇为单位的小型气化站。
市场前景：生物质能源应用和农村城镇化建设是我国社会发展的方向，该成果在某些地区有应用潜力。
投资概算
投资条件：就地产出大量生物质秸秆，不在西气东输带的地区。
成本：200万元（不含厂房等辅助设施）。
合作方式 
合作开发或技术转让, 技术交易额面议。
一种亚临界水提取米糠多糖的方法
项目简介
本成果采用采用亚临界水萃取板栗中活性多糖。原料经粉碎和脱脂预处理后，装入萃取釜中，按照水料比泵入的蒸馏水，通过控制萃取的压力、温度和萃取时间，即可得到板栗活性多糖的提取液，该提取液经脱蛋白和醇沉纯化后，经真空干燥即得板栗活性多糖。该方法具有板栗活性多糖提取得率高、时间短、环境友好、操作简单以及适用范围广等特点。现已申请发明专利，专利号：201110002219.1

性能指标

(1)原料处理经粉碎并过40目筛，用80%乙醇室温浸泡24h后脱脂。
(2)萃取：将脱脂板栗粉末装入萃取釜中，按照水料比为10-40mL/g的比例泵入的蒸馏水；控制压力在5-10MPa，温度为100-160℃，时间为3-15min，可得到板栗多糖的提取液；
(3)除蛋白：上清液减压浓缩至原体积的1/8后，用5%-15%三氯乙酸除蛋白；
(4)醇沉:取脱蛋白后的上清用终浓度为60%-80%的乙醇沉淀，于4℃下静置过夜，收集沉淀，并用无水乙醇、丙酮、乙醚依次洗涤；
(5)干燥：将沉淀置于真空干燥箱内，在45℃下干燥，提取得率在13%-15%之间。
适用范围、市场前景
适用范围：用于保健食品厂，日用化学品厂和药厂。
投资概算
投资条件：了解相关行业。成本：40万元。
合作方式 
技术转让, 技术交易额面议。
种污染土壤磁助电动修复装置
项目简介
    本成果是一种污染土壤磁助电动修复装置，属于污染土壤处理技术领域。通过外加电场和磁场的作用，使土壤中的污染物质加速富集于规定区域，达到清洁土壤的目的。装置包括电极液添加管、阳极板、处理区、阴极柱、电极室、磁铁、外壳、电极液排放管。本成果结构简单、建造成本低、易于操作、修复效果好，而且可以实现了土壤中多种污染物的降解去除。
性能指标
    （1）运行成本低，本装置适用的电势梯度仅为0.5-1.5V/cm，能耗较低；（2）修复效果好，根据污染物的类型不同，去除率会有所不同，大部分污染物的去除率可达到90%以上。

适用范围、市场前景
本成果适用于环保领域，用于污染土壤的修复，可有效去除土壤中的重金属、石油烃、酚类、多氯联苯、胺类和有机农药等污染物。
投资概算
投资条件：了解相关行业。成本：30万元。
合作方式 
技术转让, 技术交易额面议。
一种污染土壤的序批式修复方法及装置
项目简介
本成果是一种污染土壤的序批式修复方法及装置,属于污染土壤修复技术领域。装置包括电化学修复池、管式混合器、修复电极、卡槽、阴极区控制阀、阳极区控制阀和穿孔管。将污染土壤置于修复池内，调整体系的电化学参数，土壤中的污染物在电场作用下迁移到电极处，并通过氧化还原反应去除，运行结束后，可进行下一轮的土壤修复工作。该成果操作方便、结构简单、运行稳定高效。
性能指标
    （1）运行稳定高效，通过电场迁移和氧化还原作用可以有效去除污染物，通过控制电压为15V，电流为100mA，调节土壤条件使含水率控制在60-80%，pH控制在3-4之间即可；（2）操作方便，该装置可以按照时间顺序多批次处理污染土壤，每周期处理时间一般为24h，可根据污染物类型调节处理时间；（3）处理效率高，一般去除率可以达到90%以上。
适用范围、市场前景
本成果适用于土壤修复领域，用于处理土壤中的重金属、石油烃、酚类、多氯联苯、胺类和有机农药等污染物。
投资概算
投资条件：了解相关行业。成本：50万元。
合作方式 
技术转让, 技术交易额面议。
一种三维电解废水处理装置
项目简介
 本成果是一种三维电解废水处理装置，包括曝气过滤系统，填料电极系统上下两部分组成，曝气过滤系统使废水充分充氧过滤；填料电极系统可进一步氧化废水，从而达到降解废水中污染物的目的；是一种成本低，装置简单，净化效率高的废水处理装置。
性能指标
（1） 结构简单，由于本成果仅仅涉及曝气过滤装置和填料电极，结构简单，可以根据废水量设计装置大小，不受水量大小限制；（2）运行成本低，由于整个系统运行费用仅为充氧和电解消耗电能，能耗约是同等处理规模的传统设备能耗的1/4-1/8；（3）净化效率高，与传统二维电极法相比，三维电极法氧化降解水中污染物的效果好，电解废水24小时COD去除率达80%以上，还可以与其他技术联用。
适用范围、市场前景
 用于生活污水工业废水处理净化，特别适用于处理难降解的有机污染物和金属离子，应用行业类别主要有化学工业、涂装业、医药业、印染、石油化工、食品等行业产生的难降解、高浓度有机废水处理难题，经处理后水质达到国家规定排放标准并可深度处理回用。
投资概算
投资条件：了解相关行业。成本：30万元。
合作方式 
技术转让, 技术交易额面议。
磁助光催化污水处理装置
项目简介
本发明公开了一种磁助光催化污水处理装置，包括电动机、反应器、磁线圈、旋转装置、高梯度磁分离器和磁絮凝剂回流泵，在反应器内部设置有旋转装置和紫外灯组，旋转装置上设置有磁铁条组和刮泥板。污水从反应器进水管进入，磁性光催化剂在紫外光照射下，通过磁铁条的搅拌和磁场作用与污水反应，达到处理污水的效果。

性能指标
(1)净化效果好，本发明使污水中的污染物通过磁场、光催化、絮凝等作用得到有效地去除，对污水中氮磷去除效果好，去除率90％以上；(2)成本低，能耗约是同等处理规模的传统设备能耗的1/2-1/3，磁性光催化剂还能回收，有广阔地市场应用前景。

适用范围、市场前景
用于生活污水工业废水的净化处理，主要净化有机污染物氨氮、磷以及工业废水中难降解的污染物，应用行业类别主要有化学工业、涂装业、医药业、印染、石油化工、食品等行业产生的难降解、高浓度有机废水处理，，经处理后水质达到国家规定排放标准并可深度处理回用。
投资概算
投资条件：了解相关行业。成本：50万元。
合作方式 
技术转让, 技术交易额面议。
短时絮凝-高速沉降污水处理装置
项目简介
本成果通过外加磁场的作用,加速絮体沉降,达到高效快速处理的目的。本技术将磁场应用在污水沉淀处理上，由快速搅拌区、慢速搅拌区和沉淀区三个部分组成，污水经过管道混合器后到达快速搅拌区，先后在快速搅拌桨和慢速搅拌桨的作用下混合、反应，然后在强磁铁的作用下迅速沉降，达到处理净化目的；是一种低能耗，装置简单，净化效果好的污水处理装置。
性能指标
（1）成本低，由于整个系统中阻力很小，所配备的搅拌机功率很低，运行费用仅为搅拌机运行所需的电能，所以成本较低；（2）结构简单，由于本成果仅仅涉及沉淀和搅拌装置，结构简单、处理量大，处理时间短，适用于溢流污水的大量快速处理；（3）净化效果高，由于本成果较传统装置增加磁体在絮凝过程中的应用，絮凝速度快，沉淀效果高。
适用范围、市场前景
用于生活污水工业废水的快速处理和净化，主要净化污水中悬浮颗粒物、有机污染物、氨氮、磷以及工业废水中难降解的污染物，应用行业类别主要有城市管网溢流污水、雨水、化学工业、涂装业、医药业、印染、石油化工、食品等行业的污水处理系统，也可用于城市污水亦可以用于远离城市的农村、度假村、旅游区、工厂生活区等离散型生活污水的处理。
投资概算
投资条件：了解相关行业。成本：80万元。
合作方式 
技术转让, 技术交易额面议。
一种磁性污泥深度脱水复合改性剂制备方法
项目简介
本成果以纳米磁性Fe3O4、阴离子聚丙烯酰胺（PAM）和二甲基二烯丙基氯化铵（DADMAC）为原料制备了一种用于污泥深度脱水的磁性污泥改性剂。制备方法分为纳米磁性Fe3O4的制备、DADMAC 的制备和磁性污泥改性剂的合成3 部分。磁性Fe3O4颗粒具有深度污泥改性的能力，DADMAC 为高电荷密度的阳离子单体，具有良好的亲水性，在水中电离后能跟磁性颗粒很好地吸附, 形成稳定的DADMAC 离子的单分子吸附层，两者结合形成污泥改性剂具有良好的脱水性能。本成果的改性剂，应用广泛，脱水效果好，并且可以回收利用，大大降低了污泥脱水成本。
性能指标
（1） 能耗低，所用试剂均为常用产品而且可以回收利用，并且由于含有磁性纳米粒子Fe3O4，使得脱水效果优于一般改性剂能耗低；（2）成本低，制备过程简单，而且可以二次利用，成本低；（3）污泥脱水效果好，可以去除污泥中70%以上的水分。
适用范围、市场前景
用于污泥脱水环节, 减少污泥体积，节省后续运输、填埋、焚烧等处理成本，其，应用行业类别主要有污水处理厂等各类污泥处理处置。
投资概算
投资条件：了解相关行业。成本：160万元。
合作方式 
技术转让, 技术交易额面议。
磁助除藻装置
项目简介
本成果是一种磁助除藻装置,属于污水处理除藻技术领域。通过外加磁场的作用,加速絮体沉降,达到高效除藻的目的。污水经过管道混合器，在管道混合器内和磁种及絮凝剂进行混合后，到达处理区，先在搅拌器的作用下混合、反应，然后在外加电磁场的作用下迅速沉降，达到除藻目的。本成果结构简单、建造成本低、处理量大，除磷效果好，能够有效遏制蓝藻的重复爆发。
性能指标
（1）能耗低，由于整个系统简单所配备的搅拌机功率很低，运行费用仅为搅拌机运行所需的电能，所以能耗低；（2）体积小，是其他同等处理规模的传统设备（如一种船式气浮除藻装置，）的1/4-1/8；（3）处理效果高，污水中藻类的去除率在90％以上。
适用范围、市场前景


本成果适用于环保领域，处理领域包括藻类污染地表水、高浊度水、印染废水、雨水径流控制、化工废水、石油废水等，用于处理污水中的藻类以及各种污染物。
投资概算
投资条件：了解相关行业。成本：55万元。
合作方式 
技术转让, 技术交易额面议。
高浓度废水分段式厌氧折流反应器
项目简介
本成果属于高浓度废水处理设备,具体地说,是一种以分段进水操作为主要特征的废水厌氧生物处理设备。由挡板将厌氧反应室分为若干厌氧反应隔室，每个隔室又分为上下两个区，将污水分段处理，；厌氧反应室围绕在反应器主体周围,反应器主体中部设有脱氮除磷区，底部设有污泥沉淀区，集脱氮除磷、沉淀一体的一种能耗极低、耐负荷高、剩余污泥量少、生物固体截留能力强、水利混合条件好、设备简易的厌氧污水处理装置。
性能指标
（1）能耗低，由于整个系统中利用水流自身动力和重力，以及装置内部设为分段式反应，排泥采用重力排泥，因此，能耗约是同等处理规模的传统设备能耗的1/8-1/10；（2）体积小，是同等处理规模的传统设备（如吸附法或生物法处理装置）的1/5-1/8；（3）净化效果高，对污水中氮磷去除效果好，去除率90％以上，达到《地表水环境质量标准》（GB 3838-2002）二级标准。
适用范围、市场前景
用于生活污水及工业废水处理净化，主要净化有机污染物氨氮、磷以及工业废水中难降解的污染物，应用行业类别主要有化学工业、涂装业、医药业、印染、石油化工、食品等行业产生的难降解、高浓度有机废水处理难题，经处理后水质达到国家规定排放标准并可深度处理回用。
投资概算
投资条件：了解相关行业。成本：60万元。
合作方式 
技术转让, 技术交易额面议。
离散型生活污水处理系统
项目简介
本成果是一种离散型生活污水处理方法,由集水井、SABR反应器、改良土壤系统和接触消毒池四个部分组成，其中SABR反应器由厌氧折板反应区、污泥沉淀区、化学脱氮除磷反应区组成，厌氧折板反应区由多个折板反应室构成。将SABR反应器与土壤相结合，处理生活污水，处理效果稳定，自控程度高，操作管理简单，耗能低，排污量少的污水处理装置。
性能指标
（1） 能耗低，由于整个系统利用水流重力流流动运行，能耗约是同等处理规模的传统设备能耗的1/8-1/10；（2）体积小，是同等处理规模的传统设备（如厌氧法或好养法法处理装置）的1/5-1/8；（3）净化效果高，对污水中污染物如COD,SS氮磷等去除效果好，去除率90％以上，达到《地表水环境质量标准》（GB 3838-2002）二级标准。
适用范围、市场前景
用于生活污水工业废水处理净化，主要净化有机污染物氨氮、磷以及工业废水中难降解的污染物，应用行业类别主要有化学工业、涂装业、医药业、印染、石油化工、食品等行业产生的难降解、高浓度有机废水处理，也可用于城市污水亦可以用于远离城市的农村、度假村、旅游区、工厂生活区等离散型生活污水的处理，经处理后水质达到国家规定排放标准并可深度处理回用。
投资概算
投资条件：了解相关行业。成本：20万元。
合作方式 
技术转让, 技术交易额面议。
磁絮凝污水处理反应器 
项目简介
本成果属于污水处理设备，具有磁絮凝反应器，该絮凝反应器主要由产生磁场的线圈和反应容器两部分组成，线圈为横向和纵向两套，通过时序控制器的运用，可有效控制这两套线圈连续间接运作。该磁路接有脉冲直流电源，线圈中电流方向不断改变，两套线圈又可产生相反的两个方向磁场。在线圈外套有轭铁和冷凝装置，轭铁用来固定线圈和防止磁外漏；冷凝装置同冷凝水来控制线圈工作时温度。反应器主要分为反应区、缓冲区、和沉淀区，外部配有加药系统，来投加絮凝剂。该装置能长时间持续运作、磁化时间短、处理效果强、操作简便、工作稳定、节省能耗、运行费用低、产泥量少等特点。
性能指标
（1）能耗低，由于本反应器能长时间持续运作、磁化时间短、工作稳定、节省能耗，能耗约是同等处理规模的传统设备能耗的2/3-1/2；（2）体积小，是同等处理规模的传统设备（如吸附法或生物法处理装置）的1/3-3/5；（3）净化效果高，产泥量少，处理效果强、操作简便。
适用范围、市场前景
用于生活污水工业废水处理净化，主要净化有机污染物氨氮、磷以及工业废水中难降解的污染物，应用行业类别主要有化学工业、涂装业、医药业、印染、石油化工、食品等行业产生的难降解、高浓度有机废水处理难题，经处理后水质达到国家规定排放标准并可深度处理回用。
投资概算
投资条件：了解相关行业。成本：30万元。
合作方式 
技术转让, 技术交易额面议。
双向旋流强化絮凝一体化污水净化器
项目简介
双向旋流强化絮凝一体化污水净化器占地面积小、能耗低、可在短时间内完成对合流制排水管网污水、生活污水等的多级净化快速处理。设计、开发了一种具有双旋流室的新型双向旋流净化器，利用Fluent 流体动力学软件，采用改进的k-ε双方程模型对双向旋流净化器内速度场进行了数值模拟，根据流场模拟结果对双向旋流净化器进行了改进，在上旋流室中安装了多圈截头圆锥板，使水流上升时形成较小的漩涡，加强了颗粒运动的紊乱程度，提高了絮凝效果。已完成净化器设计、制造，完成实验室小试。
性能指标
以合流制排水管网溢流污水为原水，处理1.5 m3/h流量时，COD、SS、TN、TP的去除率分别达到了70.0%、97.7%、61.2%和92.6%；连续3小时运行对溢流污水中的COD、SS的去除率分别维持在65%和96%以上。
适用范围、市场前景
双向旋流强化絮凝一体化污水净化器生产所需的制造装备要求不高在，在合流制排水管网污水、生活污水的多级净化快速处理市场需求较多，同时由于工程现场往往需要占地较小的要求，适合项目产品的特点，预计市场前景良好。
投资概算
投资条件：具有一定制造能力的环保设备厂新产品开发。
成本：依据合作方式确定。
合作方式
合作开发技术、装备或已有技术转让，交易额面议。

潜水搅拌机系统的研究
项目简介
潜水搅拌机作为一种重要的污水处理搅拌机械，适用于城市以及农村污水处理场，广泛应用于厌氧池、沉淀池与曝气池等生化反应池。潜水搅拌机在污水池内搅拌流体，为避免富含微生物的活性污泥沉于池底，使其一直悬浮在池中，必须使得池内流体处于运动中，一般要求池内流体速度大于0.1m/s，且平均速度保持在0.3m/s左右，其搅拌效果最佳。这种状态下，微生物与污水充分反应，达到混合搅拌作用。目前，国内外普遍使用的潜水搅拌机为单叶轮搅拌机，即一个潜水电机上安装一个叶轮，叶片数一般为三个或者两个。潜水搅拌机固定在池壁上或者通过导杆紧靠池壁安装。这存在一些不足，主要表现在水池内只有一部分流体被循环，即只有潜水搅拌机前方的液体被循环。若水池较大，则池内大部分液体不会被搅拌，池内固体物质将会沉淀。目前，普遍的解决方法是，换大直径、大功率叶轮的潜水搅拌机、或在池内不同位置安装多个潜水搅拌机，这大大增加了开支，提高了成本，且设备体积增大。
本项目针对重要的环保设备——潜水搅拌机存在的问题展开研究，基于流体力学、流体机械、射流理论等基础理论，借鉴轴流泵、船用螺旋桨设计方法，结合潜水搅拌机工作环境和状态，总结完善了一套新的潜水搅拌机叶轮设计方法。在潜水搅拌机的结构上进行了创新性的突破，设计出了一系列的新型潜水搅拌机模型，很好的处理了搅拌体积和搅拌效果这一对矛盾。
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1.叶轮A  2. 机械密封座  3. 传动轴  4. 轴承座  5. 双输出轴电机  6. 叶轮B
图1 新型潜水搅拌机系列1结构简图
研究成果“潜水搅拌机关键技术研究与产品开发” 通过机械工业联合会成果鉴定，认为该成果总体上达到国际先进水平，同时获得5个专利授权，分别是：一种污水处理搅拌机（实用新型授权号ZL201220277048.3）、三叶轮污水处理搅拌机（实用新型授权号ZL201320333719.8）、一种污水处理搅拌机（实用新型授权号ZL201220286274.8）、一种污水处理搅拌机（实用新型授权号ZL201220285965.6）、一种污水处理搅拌机（发明授权20120193580.1）。
性能指标
叶轮个数，1个，2个，3个
叶轮直径：260mm，400mm，620mm， 900mm
功  率：1.5KW,2.5KW,5KW,10KW
转  速：480r/min，740 r/min， 980 r/min
效  率：47~86 % 
适用范围、市场前景
适用范围：污水处理厂，污水处理系统。用于厌氧池、沉淀池与曝气池等生化反应池。
市场前景：污水处理是当今环境保护部门和企业解决环境污染中废水污染的一项重要措施。项目产品——潜水搅拌机系列，作为重要的污水处理设备，与同规格的潜水搅拌机相比，节省成本15%，搅拌体积约增大10%，效率平均高3%以上。项目实施后，可广泛应用于城市、农村、工业等污水处理中，具有较广阔的应用前景。
投资概算
投资条件：了解相关行业。
合作方式
技术转让, 技术交易额面议。
水飞蓟籽脱壳及壳仁分离技术
项目简介
采用循环喂入方式实现水飞蓟籽脱壳（即脱去果皮），在水飞蓟籽通过脱壳机的每一次行程中，采用短程多次离心抛击方式在水飞蓟籽内积累微裂纹从而实现脱壳，脱壳能量相对温和，脱壳率高，粉碎率低。同时，本技术采用特殊的分离技术，从脱壳机的脱出物中分离出完整的未脱壳籽粒再次回流喂入脱壳，并从碎壳碎仁混合物中完全分离及回收利用碎壳与碎仁。分离出的壳可用于提取水飞蓟宾，而仁可用于进一步开发。授权发明专利，专利号：201010154670.0
性能指标
水飞蓟籽壳与仁（包括碎壳碎仁）的分离回收率>98%。
生产线设计日处理量5吨，生产线功率消耗约6kW。
适用范围、市场前景
适用范围：水飞蓟素及水飞蓟宾生产药厂。
市场前景：采用水飞蓟壳提取粗浸膏及制备高纯度水飞蓟宾，工艺相对简单，水飞蓟宾的纯度及得率高，溶剂消耗低，设备产能高。从水飞蓟仁中可以开发出高附加值的产品。
投资概算
投资条件：了解相关行业。
成本：40万元。
合作方式 
技术转让, 技术交易额面议。
高纯度罗汉果苷V的制备工艺
项目简介
本成果基于反相分配液相色谱分离和中压制备色谱原理，避免硅胶吸附色谱、大孔吸附树脂的缺点，应用小颗粒球形C18反相键合填料的优点，打破目前罗汉果提取物中罗汉果苷V含量低、产品附加值低、核心竞争力弱的困境。该成果目前处于中试研究阶段。
性能指标
（1）罗汉果苷V的性状为白色的无定形粉末，不含杂色，纯度大于95%（以HPLC-UV测定）。
（2）以罗汉果苷V含量为25%以上的罗汉果提取物为原料，罗汉果苷V的得率不低于80%。
（3）主要消耗性色谱分离材料小颗粒球形C18反相键合填料的使用寿命不低于5000次，分离用试剂可回收利用。
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适用范围、市场前景
适用范围：药用中间体；对照品；天然来源甜味剂。
市场前景：生物制药、科研用品、食品制造。
投资概算
投资条件：中压制备色谱一套（柱直径100mm以上）、溶剂回收设备。
成本：200万元。
合作方式
技术转让, 技术交易额面议。

聚氨酯/壳聚糖复合泡沫用于重金属离子的清除及回收利用
项目简介
本成果充分利用聚氨酯多孔弹性性能和壳聚糖螯合重金属离子的性能，实现水中重金属离子的快速回收，操作简便快捷。属国际首创项目。该成果已获中国授权专利，专利号：ZL201210423157.6。
性能指标
（1）复合材料中壳聚糖与聚氨酯的质量比为1：0.5～5，所述聚氨酯泡沫的孔径大小在10～500μm，壳聚糖分子量在50000～500000道尔顿，脱乙酰度在65～100％。
（2）对重金属离子吸附平衡时间约30～40min，脱附时间约15～30min。
适用范围、市场前景
适用范围：各种工业废水中重金属离子如：Cd2+、Cu2+、Ag+的清除和回收。
市场前景：电镀、选矿、制革等各种工业废水中重金属离子的清除和再利用。
投资概算
投资条件：了解相关行业。
成本：100万元。
合作方式
技术转让，技术交易额面议。
具有孔隙结构的壳聚糖纳米粒的制备方法及应用
项目简介
本成果通过反向细乳液法快速制备具有孔隙结构的壳聚糖纳米粒，方法简单易行，成本低。所得壳聚糖纳米粒可应用于药物载体、废水处理等领域。项目属国际首创。该成果已获中国授权专利，专利号：ZL201210451937.1。
性能指标
（1）壳聚糖纳米粒粒径范围在100～500 nm，具有孔隙结构。
（2）壳聚糖纳米粒分散性好，相互之间不粘连。
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图1 壳聚糖纳米粒扫描电镜图
适用范围、市场前景
适用范围：各种人用药品、兽药、农药的载体材料；工业废水中重金属离子如：Cd2+、Cu2+、Ag+的清除和回收。
市场前景：制药行业以及电镀、选矿、制革等各种工业废水中重金属离子的清除和再利用。
投资概算
投资条件：了解相关行业。
成本：100万元。
合作方式
技术转让，技术交易额面议。
盐酸文拉法辛药物树脂口服液体缓释混悬剂的研发
项目简介
盐酸文拉法辛（Venlafaxine Hydrochloride，以下简称VH）为兼具抑制5-HT和NE再摄取双重作用的苯乙胺类抗抑郁药物。1994年VH由美国惠氏公司率先推向市场，并在意大利、法国、加拿大等多个国家批准上市。1997年，惠氏公司又开发了VH缓释胶囊－－怡诺思，实现了一天一次服药。目前在国内，已有多家盐酸文拉法辛原料及制剂批复，18家原料，9家制剂，包括胶囊剂及缓释胶囊剂、缓释片剂（缓释片剂为本项目团队开发并转让）。
知识产权状态
1本课题组前期已经获得盐酸文拉法辛药物树脂口服液体缓释混悬剂的授权专利。
    2 本课题组前期已经获得盐酸文拉法辛缓释片的国家新药证书。
    3 本课题组前期已经获得国家863政策支持，进行盐酸文拉法辛渗透泵的研究。
性能指标
研发的药物树脂型缓释干混悬剂是以离子交换树脂为关键性辅料，结合WURST流化床包衣技术制备的新型缓释制剂。其不但具有控释片剂或胶囊的一些优点，还有下列优越性：（1）便于口服，特别适合吞咽困难的病人（如儿童和老人），可以改善病人的服药顺从性；（2）流动性好，可以根据个体对剂量的不同需求进行分剂量；（3）口服后在胃肠道分布面积大，吸收彻底；（4）制剂的粒度很小，可减少对胃肠道的刺激，且体内过程很少受胃排空影响小；（5）可以满足将大剂量药物制成缓控释制剂的需要；（6）矫味剂和新型辅料的采用可掩盖药物的不良气味，增加制剂的可口性。
   并且本项目组已研制成功了日服一次的VH缓释干混悬剂，并针对其处方、工艺和质量控制等方面进行了研究。制得的产品日服一次，即可在24小时内维持药效，血药浓度的波动变化也低于普通胶囊剂，有助于获得持久平稳的临床疗效，并提高病人的顺应性。
适用范围、市场前景
适用范围：具有干混悬剂的生产线的药厂。
市场前景：药物树脂型缓释干混悬剂作为一种新型的固体干混悬缓控释给药系统(离子交换树脂缓控释系统)，具有一定的技术壁垒，目前国内处于起步阶段，利于抢占市场先机，由于其技术的先进性，同时申请国家及省市基金可行性很大。
投资概算
投资条件：了解相关行业。
成本：70万元。
合作方式 
技术转让或者合作开发, 技术交易额面议。
乙酰赖氨酸类似物的制备技术
项目简介
     作为一种主要的蛋白质翻译后修饰，赖氨酸侧链乙酰化及乙酰赖氨酸侧链去乙酰化已在近年证明能有效地调节多个关键生命过程，并且也已证明是发展人类疾病药物（特别是癌症）的新型生物靶点。本成果发展了两个Fmoc保护的乙酰赖氨酸类似物（即Fmoc-硫乙酰赖氨酸和Fmoc-甲磺酰赖氨酸）的有效制备方法及其成功应用于基于Fmoc化学的固相多肽合成。本课题组的前期工作已表明含有这两个乙酰赖氨酸类似物的肽及肽类化合物能作为发展下一代抗癌药物的全新起点以及作为更近一步研究蛋白质乙酰/去乙酰化过程功能的化学探针。
性能指标
     （1）以N-Fmoc-lysine为起始原料，N-Fmoc-N-thioacetyl-lysine（Fmoc-硫乙酰赖氨酸）以71 %的收率经一步反应制得。
     （2）以N-Boc-lysine-OMe为起始原料，N-Fmoc-N-methanesulfonyl

-lysine（Fmoc-甲磺酰赖氨酸）以45 %的总收率经四步反应制得。 
适用范围、市场前景
     适用范围：生产天然及非天然氨基酸供多肽合成的专业厂家。
     市场前景：生产这两个新型且功能上重要的乙酰赖氨酸类似物以满足国内及国际市场所需。
投资概算
     投资条件：了解相关行业。
     成本：30万元。
合作方式

技术转让, 技术交易额面议。
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